SVERIGE [B] (11) UTLAGGWINGSSKRIFT 


(19) 


SW 



(51) Intemationellklass 


(44) Ansokan utla 9 d och utlagg- 7 5'- 1 1 - 1 0 Publicerings- 
ningsskriften publicerad nummer 

(41) Ansdkan allmant tillgSnglig 74-1 1-11 
73-05-10 


(22) Pstentansdkan inkom 
PATENT- OCH (3°) Prioritetsuppglfter 

REG ISTR ERIN GSVERKET (32) Datum (33) Land (31) Nr 


7306601-1 
B 65 b 13/28 

380 496 


Siffrorna inom parentes anger 


international! Wentifieringskod, INID-kod. Bokslav inom klammer anger internationell dokumentkod. 


C71)Sflkonde: SUNOS AB, SUHOSVALL 

(72)Uppf innere: N E Strdoberg och U E Llndberg, SundavaU 

(74)Ombud: L-0 Illurs 
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FOreliggonde uppfinning avser en maskin for ombindning av foremal med 
trod, exempelvis bolor ov fibermaterial, stockar, sfigade trdvaror m m. 

Massabalar ombinds normolt i form ov staplar innehallande ett visst ontol 
bolor, vanligen sex eller atta bolor fdrdelode P 6 tvo stapler. En sfidon enhets- 
5 lost vdger 66 mellon ett och tvo ton. HSllfostheten hos tradforbandet, son, vid 
en trfiddidmeter P A 3 mm vonligen innehiller 5 - 7 trader, vilket binder sommon 
enhetslosten Ur ddrfdr mycket viktig ur sdkerhetssynpunkt, do flora personer 
of to bef inner sig i ndrheten ov losten i somband med lyftning av densamma. 
Lyftningen sker nHmligen direkt i tradarno. Den utrustning som anvdnds fbr tvin- 
10 ning ov knuten i en trodslingo liksom sjdlvo knuten Ur ddrfdr fdremfil for myckec 
noggronn sdkerhetskontroll och omfottande sdkerhetsbestdmmelser dr utformodp ov 

myndigheterna. , 

Ett otbyte ov fdr tvinningen ov knuten vdsentliga detaljer i en bindnings- 
moskin innebdr ott maskinen maste proves innon den for onvdndos i normal drift. 
15 Detto kon medfdro ett lfingt driftavbrott da provningen endast fir utfdros av 
vissa ouktoriserade personer vilko e) fflr tillhdra det foretag som anvdnder 
maskinen. 

FBreliggonde uppfinning innebdr ott risken fdr sfidana driftavbrott elr- 
mineras genom ott de f Br tvinningen av knuten vdsentligo detoljerno sommanfdrts 
20 till en enhet, bindningsenhet, som dr oberoende av Bvriga delar i bindnings- 

moskinen. Vidore har bindningsenheten fott en enkel och driftsdker konstruktxon 
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son m'djliggdr f ramstdllning av en stark knut utan utstickande tradtindar. Bind- 
ningsenheten dr otformad sa att den snabbt kan ersattas av en annan bindnings- 
enhet son redan tidigare dr provad och godkdnd.Driftavbrottet blir dfi inte ltingre 
tin den tid som erfordras for byte av bindningsenhet. 

Bindningsmaskinen enligt * uppfinningen innef attar ett matarverk fdr bind- 
trfid, en tradstyrningsbana samt en bindningsenhet. Bindningsenheten innef attar 
en styxskena, en lasenhet, en tvinnenhet och en klippenhet. 

Trodstyrningsbanan stxdcker sig runt bindningsob jektet och utgbr styrning 
fdr traden da denna matas runt objektet. Txaden passerar ddrvid genom bindnings- 
enheten. Da traden fdr andra gangen kommer till bindningsenheten stoppas dess 
fria dnde och fasthalles i lasenheten varefter traden strdckes genom reversering 
av matarverket. Ddrvid dppnas trodstyrningsbanan och traden dras 6t runt bind- 
ningsob jektet varefter knuten tvinnas. 

Det kan vara ldmpligt att gdxa' avstandet mellan bindningsenheten och bind- 
ningsob jektet reglerbart sa att man vid ombindning av oelastiska objekt, sasom 
txdvaxor, kan fa trfidf orbandet nagot slakare fdr att darmed gdra det mdjligt 
att enkelt fdxa in lyftorgan under txadazna. Vid ombindning av elastiska objekt, 
sasom massabalar, bdr objektet placeras intill bindningsenheten. 

Uppfinningens kdnnetecken framgar av efterfdl jande patentkrav. 
I det fdl jande kommer en bindningsmaskin enligt uppfinningen att ndrmare 
beskrivas under hdnvisning till ' ritningarna. 

Fig 1 visar en bindningsmaskin enligt uppfinningen sedd frfin sidan. 
Fig 2 visar bindningsmaskinen sedd framifxan. 

Fig 3 visar ett snitt genom trodstyrningsbanan, III - III i fig 2. 
Fig 4 visar bindningsenheten sedd uppifx&n. 

Fig 5 visar ett vertikalsnitt genom bindningsenheten, V - V i fig 4. 
Fig; 6 och 7 visar lasenheten i snitt Idngs VI - VI i fig 5 i ldge fdr 
matning respektive tvinning av traden. 

Fig 8 visar utskjutaren i snitt Idngs VIII - VIII i fig 5. 
Fig 9 visar tvinnenheten i snitt longs IX - IX i fig 5. 
Fig 10 visar klippenheten i snitt ldngs X - X i fig 5. 
Fig 11 visar en i maskinen tvinnad knut. 

Fig 1 och 2 visar bindningsmaskinen sedd fran tva sidor. En transportan- 
ordning 2 matar fram bindningsob jektet 1 till maskinen. Pa en skena 3 ovanfdr 
objektet Idper ett rdrligt vdggelement 4 for inskjutning av objektet mot ett 
instdllbart vdggelement 5 i bindningsmaskinen. 

Bindningsmaskinen innefattar ett matarverk 6 som matar bindtrfid 7 fran 
ett trfidmagasin (ej visat), en tfppningsbor tradstyrningsbana 8 fdr styrning av 
traden runt bindningsob jeket 1, en bindningsenhet 9 innef attande en styrskena 
10* en lasenhet, eri tvinnenhet och en klippenhet. Hela bindningsmaskinen och 
ddrmed dven bindningsenheten 9 dr med hjdlp av stdllbara anordningar 11, 12 
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pBj- och sflnkbor i forhollonde till det bord 13 pfi vilket bindningsob jektet 1 
Br oppstallt vilket innebar att langden pi en trfidslingo kan varieras. 

Matarverket 6 innef attar ett lean Jul 14 runt vilket trfiden 7 lBper ett 
varv saint ett drivet motarhjul 15 mot vilket ett antal raottrycksrullar 16 on- 
5 ligger fBr att sakerstalla trfidmatningen. Vidare finns en ovkdnnare (ej vised) 
for den otbBjning av triden efter matarhjulet vilken intrdffar dfi den fria 
trfiddnden stoppos i bindningsenheten 9. Avkannaren f«r denna utbBjning ger im- 
pols far reversering av rcatarhjulet 15 vorvid triden stracks runt bindnings- 
objektet. Den trod som ddrvid dras tillbaka uppsamlas i form av en trfidslingo 
10 17 i ett utrymrae 18 ovonfBr ledhjolet 14.' Detta otrymme 18 ar avpossat till 

trfiddimensionen so att trfiden inte kan korsa sig sjalv uton den bildar en enda 
slinga 17. 

Frfln matarverket 6 matas trfiden ut i trfidstyrningsbanan 8, genom bind- 
ningsenheten 9, genom trfidstyrningsbanan 8 och fiter till bindningsenheten 9.. 

15 Trfidstyrningsbanan 8 otgBres av med spfir 20 fBr trfiden fBrsedda Bppningsbara 
luckor 19. Lockoma 19 hfills i stBngt lage under trfidmatningen av havarmar 
21 som pfiverkas av kolvar 22 som i sin tor pfiverkas av en f jfider 23 och dels 
av hydrooltryck. Dfi trfidmatningen 8r klar avlostas hydrooltrycket och trfiden 
kan vid strBckningen dras ut ur banan 8 genom att lockorna 19 f jadrar ondan. 

20 Av sakerhetsskBl ar hydraolsystemet konstroerat sfi att om hydraulvBtske- 

tillfBrseln till kolvorna 22 for fasthfillning av luckorno 19 i trfidstyrnings- 
banan 8 upphBr sfi upphBr samtidigt hydroulvatsketillf Brseln fBr drivning ov 
matarverket 6. DBrigenom elimineras risken att trfiden Bppnar luckorno i trfid- 
styrningsbanan 8 och matas ut i lokalen. 

25 FBr ombBjning av trfiden i trfidstyrningsbanan 8 dr styrningskurvor 24 

anordnade i banans hern. Dessa kurvor 24 bestfir av rullar med mellanliggande 
plattor fBr ombBjning av trfiden. 

Den utbytbara bindningsenheten 9 ar plocerad under bindningsob jektet 

och dr lBstagbort fBstod vid en drivenhet 

30 25 fBr drivning av de i bindningsenheten 9 ingfiende enheterna. Drivenheten 25 
innef attar enkelverkande kolvor f8r drivning av styrskenan 10, lfisenheten och 
klippenheten samt drivhjul 26 fBr drivning av tvinnenheten. Detta innebar ott 
bindningsenheten 9 kon utbytos mot en onnon tidigore provod och godkBnd bind- 
ningsenhet oberoende av drivenheten 25, varvid ny provning ej behBver fBr etas. 

35 Styrskenan 10 bestfir ov tvfi delar 10a, 10b vilka Br rBrligo mot och 

frfin varandra med hjalp ov var sin havorm 27o, 27b som pfiverkas av tvfi kolvor 
(ej visade) i drivenheten 25 fBr stBngning respektive Bppning av skenan. Hav- 
ormarna 27a, b och motsvarande kolvar Br anordnade i enlighet med vad som ne- 
dan anges fBr lfis- resp klippenheten. Styrskenan 10 bar till uppgift att styra 

40 trfiden genom bindningsenheten 9 och den medger passage ov trfiden tvfi gfinger, 
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dels direkt fxan mataxvexket 6 och dels eftex ott tx6den matats runt txadstyx- 
ningsbanan 8. Styxskenans spax 28, vilket Ox utfoxmat i den eno 10a av dess 
bfida delax gex utxyrame fbx tva txadax. Vid andxa passagen kommex txfiden ott 
ligga intill och ovanfcx txfidpaxten fxfin fttxsto passagen, 
5 Lasenheten innefattax ett stoppoxgon 29 som fix insatt i den med spdxet 

28 fbxsedda delen 10a ov styxskenan 10. Stopporganet 29 a*x utfoxmat som en 
entxadspassage ddx den andxa passagen stdngs av en sned yta. Detta innebax att 
da txaden matas genom bindningsenheten 9 ftfx andxa gangen kommex dess fxia 
tinde att stoppas av den sneda ytan och den txfid som passexat genom stoppoxganet 

10 29. Lasenheten innefattax dessutoro en tang med en xbxlig 30 och en fast del 31 
Den xbxliga delen 30 av tfingen manbvxexas av en hdvstfing 32 pa vilken vexkax 
tva kolvax 33, 34 i dxivenheten 25 fQx oppning och stbngning av tangen. Tangens 
xbxliga del 30 tix fbrsedd med ett klamoxgan 35 som fix placexat i hbjd med 
txadens fxia ande och anoxdnat att klbmma fast denna mot den fasta tongdelen 31 

15 Tangen tillfitex den icke fastklbmda txadpaxten att xaxa sig i sin Ibngsxiktning 
sa snaxt styxskenan 10 bppnats (fig 7). 

Tvinnenheten innefattax en tvinnxulle 36 i foxm av ett kugghjul i vilket 
en kugg dr exsatt med en xadiell slits 37 som stxbckex sig in till kugghjulets 
centxum. Genom att slitsen 37 exsattex en av kuggaxna i hjulet fax de fitex- 

20 stdende kuggaxna full hallfasthet. Fox att sakexstalla jbmn drivning skex denna 
fxan ett dxivhjul 38 i dxivenheten 25 via tv6 i omkxetsxiktningen fbxskjutna 
Sverfbxingshjul 39, 40 vaxvid alltid minst ett stax i ingxepp med tvinn- 
xullen 36. 

Tvinnxullens slits 37 a*x vid txadmatningen xiktad ut mot bindningsob- 

25 jektet. Vid txadtvinningen xotexas dxivhjulet 38 ett vaxv vaxvid utvbxlingen 
ax sadan att tvinnxullen 36 daxvid xotexax flexa vaxv, lampligen fyxa vaxv. 
En stxbmbxytaxe 41 indikexax att dxivhjulet 38 xotexat ett vaxv. Dxivhjulet 
stoppas stxax dbxeftex och xevexsexas mot ett raekaniskt stopp 42 som bestam- 
raex dxivhjulets lb*ge fbxe och eftex tvinningen. 

30 I tvinnenheten ing6x oven en utskjutaxe 43 med tva skdnklax, en pa vox- 

dexa sidan av tvinnxullen 36. Utskjutaxen 43 stxbckex sig i sitt fxamskjutna 
lbge fbxbi tvinnxullen 36 och genom bppningax 44 i styxskenan 10 och sbkex- 
stallex ddxmed att den f axdigtvinnade knuten lbmnax tvinnxullens slits och 
styrskenan. Utskjutaxen 43 pavexkas av en enkelvexkande kolv 45 i dxivenheten 

35 25 som vexkax mot en atexf bxingsf judex 46 som dtexfbx utskjutaxen till ut- 
gangslbget 66 kolven dxas tillbaka, 

Klippenheten innefattax ett fast 47 och ett xbxligt 48 klippoxgan. I det 
fasta klippoxganet 47 ax ett eftex txadens dimension avpassat spax 49 upp- 
taget. Detta sp6x bx bppet ut&t mot bindningsob jektet och tjbnstgbx som motholl 

40 vid tvinningen. Det xbxliga klippoxganet 48 manbvxexas av en hdvaxm 50 pa 
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vilken verkar tvfi enkelverkonde kolvar 51 , 52 i drivenheten 25 for ovklippning 
ov traden. Det rorliga klipporganet 48 vilket dr beldget intill det fosta 
klipporganet 47 har ett mot spfiret 49 i det fosta klipporganet svarande s P fir 53. 
Den ena vdggen i detta spfir utgdr klippstfll 54 och har en hojd son. motsvarar 
5 troddiametern. Den undre frfin matorverket 6 kommande trfiden klipps ov genom 
ott det rorliga klipporganet 48 fdrskjuts i fdrhfillonde till det fosto 47. , 
Genon, en stdllskruv 55 kan det rorliga klipporganets 48 lage i fdrhfillande till 

det fasta 47 regleras. 

Spfiret 53 i det rdrliga klipporganet 48 begronsos uppfit ov en topp 56 
10 vilken dr fast vid den klippstfilet 54 motstfiende vdggen. Denna topp 56 har till 
oppgift att tillsommans med tfingen 30, 31 hfillo traden kvar i bindningsenheten 
9 under trfidstrdckningen och tvinningen. 

Bindningsraoskinens verkningssdtt dr fdljonde. 

Matorverket 6 startor och motor trod 7 genom bindningsenheten 9 och trad- 
15 styrningsbanon 8 och fiter till bindningsenheten 9 dor den frio trfiddnden stoppos 
av stopporganet 29 i lfisenheten. Trfiden kommer dfi att bdjas ut mellan matar- 
hjulet 15 och bindningsenheten 9 varvid trfiden pfiverkor en grdnsbrytore 
visad) son, ger impols for fosthfillning ov den fria trfiddnden i tfingen 30. M. 

I detta ldge vdntar maskinen tills ett bindningsob jekt 1 placerots i ldge 
20 fdr bindning, vorefter styrskenon 10 dppnos och hydraultrycket upphdr P fi 

kalvarna 22 son, hfiller fast luckorna 19 i trfidstyrningsbanan 8. Luckorna 19 
halls dock fortfaronde slutna ov f jddrcrna 23. Trfiden strdcks nu genon, att 
matarhjulet 15 reverseras vorvid traden dras ur trfidstyrningsbonan 8 och an- 
Idggs mot bindningsob jektet 1. Trfiden hfills dock fortfaronde kvar i bindmngs- 
25 enheten 9 mellan tfingen 30, 31 och det rorliga klipporganets topp 56. 

Tvinnrullen 36 roteras for tvinning ov knuten. Dfi tvinningen dr klor 
klipps trfden ov i klippenheten somtidigt son tfingen 30, 31 sldpper. Genom ott 
5t rdckmomentet ligger kvar 8ver matarnjulet 15 dras trfiden tillboko ef er ov- 
klippningen och stoppos genom impuls frfin en brytare 57 ett stycke ifrfin bind- 

30 ninqsenheten 9s ' , . , . 

Utskjutoren 43 skjuts from och sdkerstdller ott knuten ldmnar bindnings- 
enheten 9. Styrskenon 10 stangs ddrefter och hydraultrycket fitervonder till 
kolvarna 22 som hfiller trfidstyrningsbonon 8 stdngd. Slutligen dros utskjutoren 
43 tillboko och det dr klort fdr ny trodinmotning. 
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P o t e n t k r o v 

1 . Bindningsmaskin f8r ombindning av fbrerafil med tr8d innef attonde en an- 
ordning (6) far matning och strdckning av traden, en bona (8) far styr- 
ning av traden runt faremalet, en lasenhet innefattande ett stopporgan (29) 
far den fria tradHnden och en rSrlig (30) och en fast (31) tangdel far 
lasning av traddnden, en tvinnenhet innef attande en roterbar tvinnrulle (36) 
i form av ett kugghjul fSrsett med en radiell slits (37) for tvinning av 
tradparterna samt en klippenhet innefattande ett rtSrligt (48) och ett fast 
(47) klipporgan far avklippning av traden samt drivanordningar fbr dessa en- 
heter, kfinnetecknad av att lasenheten, tvinnenheten och klipp- 
enheten tillsammans med en dppningsbar skena (10) far styrning av traden 
mellan ndmnda enheter, hdvarmar (27a, 27b, 32, 50) f»r styrning av den ror- 
liga tfingdelen (30), det rSrliga klipporganet (48) och den bppningsbara 
styrskenan (10) samt overftfringsh Jul (39, 40) fSr 25verfbring av drivningen 
till tvinnrullen (36) dr sammanferda till en bindningsenhet (9) , att hdv- 
armarna (27a, 27b, 32, 50) resp Over faringsh jul en (39, 40) b*r anordnade 
att drivas endast genom friktionskontakt med drivorgan (33, 34, 51, 52) resp 
ett drivhjul (38) i en i bindningsmaskinen anordnad drivenhet (25) , var- 
vid bindningsenheten (9) dr lSstagbart fdstad vid drivenheten (25) och 
utbytbar oberoende av cVriga delar av bindningsmaskinen. 

2. Bindningsmaskin enligt kravet 1, kdnnetecknad av att 
enkelverkande organ (33; 34, 51, 52) dr anordnade att via de i bindningsen- 
heten (9) anordnade havarmarna (27a, 27b, 32, 50) paverka den rorliga 
tangdelen (30), det rdrliga klipporganet (48) och den oppningsbara styr- 
skenan (10). 

3. Bindningsmaskin enligt kravet 2, kdnnetecknad avatt 
samtliga havarmar dr vridbara runt axlar vilka har ett gemensamt centrum. 

4. Bindningsmaskin enligt nagot av fdregaende krav, kSnneteck- 
n a d av att stopporganet (29) utgdres av en entradspassage varvid den 
fria tradSnden stoppas mellan organet och traden i passagen. 

5. Bindningsmaskin enligt nagot av faregdende krav, kdnneteck- 
n a d av att ett organ (43) far utskjutning av den f ardigtvinnade knuten 
frfin bindningsenheten (9) 3r anordnat p6 amse sidor om tvinnrullen (36) 
varvid utskjutaren (43) pfiverkas av enkelverkande organ (45, 46). 

6. Bindningsmaskin enligt nagot av faregdende krav, kanneteck- 
n a d av att den radiella slitsen (37) i det kugghjul som utgar tvinn- 
rullen (36) ersatter en kugg i hjulet varvid drivningen sker via tva i 
tvinnrullens omkretsriktning farskjutna dverfdringshjul (39, 40). 

7. Bindningsmaskin enligt n&got av faregaende krav, kanneteck- . 
nod av att tradparterna vid strdckningen och tvinningen halls i bind- 
ningsenheten (9) av lasenheten och klippenheten, varvid det rBrliga klipp- 
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organet (48) «r f Hrsett med en topp (56) soro vid strUckningen hindrar 
traden att dras ur klippenheten. 

8. Bindningsmaskin enligt nagot av fOregfiende krav, kdnneteck- 
n a d ov ott avstSndet mellan bindningsenheten (9) och intilliggande sida 
cv fbremdlet (l ) Ur reglerbart. 
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FIG.7 
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FIG.10 




